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1.Objet et champ d’application

Cette instruction a pour objet de décrire les tests de validation à réaliser sur le portique détecteur à métaux afin de s’assurer de son bon fonctionnement et d’éviter la non détection de corps étrangers métalliques dans les sacs. Elle indique également les actions à mener en cas de détection.
Le détecteur à métaux de l’étape 12 « Conditionnement sac » représente un CCP 

(point critique pour la maîtrise) pour le circuit farine. 

2.Diffusion

	Pour application :
	Pour diffusion :

	( Magasin
	( Magasin

	( Maintenance
	( Maintenance

	
	( Service Qualité


3.Description

Le respect des bonnes pratiques d’hygiène par le personnel permet d’éviter l’intrusion de corps étrangers métalliques dans les produits finis. 

Le détecteur à métaux est un point essentiel de la ligne d’ensachage, il détecte la présence de particules métalliques dans les sacs après leur fermeture. 

Son principe de fonctionnement est le suivant :
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Pour vérifier l’efficacité du dispositif, 3 barrettes métaux sont à disposition :
	
	Ø des billes test :
	Type de test :
	Cibles de sensibilité :

	Barrette 1 :
	bille de Ø 5 mm
	TEST FERREUX
	≥ à un ø de 5 mm

	Barrette 2 :
	bille de Ø 6 mm
	TEST NON FERREUX
	≥ à un ø de 6 mm

	Barrette 3 :
	bille de Ø 6.5 mm
	TEST INOX (stainless)
	≥ à un ø de 6.5 mm


	Emetteur: Assistante Qualité
	Vérificateur: Responsable Qualité
	Approbateur: Resp Production

	Signature:

Date:
	Signature:

Date:
	Signature:

Date:


3.1 Contrôle quotidien de l’efficacité du détecteur à métaux

( Fréquence du contrôle: 
( avant chaque démarrage de poste 
( à chaque retour de pause avant la reprise du conditionnement
( Mode opératoire: 

( Le détecteur à métaux doit être en mode de fonctionnement tout au long du conditionnement

( Le contrôle du détecteur à métaux doit être réalisé de la façon suivante :
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*formulaire FOR 21 “Suivi du test de détection des métaux”

3.2 Actions à réaliser en cas de détection 
(En cas de détection sur un sac, suivre le schéma suivant :





Test NON CONFORME





Test CONFORME





Passage des 3 barrettes à positionner au centre du tapis (1passage/bille)





Détection sur un sac 


(arrêt du tapis)





Repasser le sac 3 fois au détecteur





Test CONFORME sur les 3





Test NON CONFORME sur 1 





Repasser toute la production depuis le dernier test 


cf FOR 21








Libération du sac





Tamisage du sac pour retrouver le corps étranger et déterminer son origine





Traiter le sac en « déchet »





Redémarrage de la ligne de conditionnement





Prévenir le SQ ou le Resp Prod + renseigner une fiche de non-conformité 


FOR 04 





Prévenir le SQ ou le Resp Prod + renseigner une fiche de non-conformité 


FOR 04 





Actions correctives 





Passage des 3 barrettes à positionner au centre du tapis (1passage/bille) 








Arrêt du tapis sur chaque barrette





Test CONFORME





Test NON CONFORME





Absence d’arrêt du tapis sur chaque barrette





Compléter le FOR 21*





Prévenir le Serv Qualité ou le Resp Prod


+ compléter le FOR 21*


+ renseigner fiche de non-conformité FOR 04





Redémarrage de la ligne de conditionnement








Actions correctives 





(En cas de détection sur plusieurs sacs : 


-arrêter l’ensemble de la fabrication


-identifier et bloquer les sacs non conformes


-repasser au détecteur toute la production depuis le dernier test effectué indiqué sur FOR 21


-prévenir immédiatement le Service Qualité ou le Responsable de Production 











Compléter le FOR 21*
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